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弧形溜槽在洗煤厂环节运输中的应用

（山西兰花科技创业股份有限公司唐安煤矿分公司）

苗国强 宋红波

摘 要：溜槽作为一种转载通道，在煤炭运输系统中有着举足轻重的地位，特别是在洗煤厂

的应用更为广泛。通过对转载溜槽的改进，实现溜槽的低磨损和减少溜槽的卡堵率。
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1 引 言

在煤矿运输系统中，溜槽作为一种转载设施，有

着很重要的地位，作为煤炭深加工的洗煤厂，溜槽转

载环节随处可见，它结构简单，制作方便。随着煤矿

现代化管理的不断深入，实现零故障停机对于洗煤

厂均衡生产而言，就显得尤为重要，故此在运输过程

中，对溜槽的要求越来越高，不但要求其坚固耐用，

而且还必须时刻保持顺畅。因此，对转载溜槽进一

步改进，减少溜槽的磨损率和卡堵率，对煤炭实现均

衡生产有着重要的意义。

2 概况

唐安煤矿第二洗煤厂 1998年建厂投入运行，

2007年进行了 60万吨扩产改造，随着产量的增大，

各个转载环节溜槽出现了两种现象：

（1）一是溜槽磨损严重，特别是矸石转载溜槽，

由于矸石密度高、质地坚硬，溜槽磨损较为严重，使

用周期短（每毫米普通钢板可用 4天左右），更换频

繁，维护量大；

（2）二是普通方形漏斗卡堵现象严重，由于经过

洗选后的炭块和矸石含水量大，小颗粒的物料粘

附在溜槽上，极易造成物料卡堵。根据该厂 2008
年生产故障停机统计，由于溜槽堵塞造成的停机

次数占总停机次数的 40％左右，年度影响时间超

过100小时。

鉴于以上情况，决定将方形转载溜槽改为弧形

溜槽，以解决以上问题。
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3 解决方案

（（11））原因分析原因分析

由于原方形溜槽底面是一个平面，两帮与底板

垂直，如图 1所示，这就造成了物料在溜槽里通过

时，分布不均匀，两侧小颗粒物料粘附多，势必造成

物料下滑速度减慢，形成死角，进而造成溜槽卡堵。

（（22））问题解决问题解决

将原有的方形溜槽改为圆弧面溜槽。用大直径

钢管沿径向一分为二，作为圆弧溜槽底面。

4 运行效果

（1）减少了溜槽的磨损率，增加了溜槽的使用寿

命。如图2所示，圆弧底板替代平底板，即使溜槽安

装有横向不水平，也不会使成物料局部堆积，故此物

料在圆弧溜槽内的分布是均匀的，对溜槽的磨损也

是均匀的，延长了溜槽的使用寿命。

（2）降低了溜槽的维护量。原放溜槽在更换承

板时，很麻烦，更换为圆弧底溜槽后，由于钢管规格

一致，只需更换圆弧承板。

（3）大大降低了溜槽的卡堵率，为均衡生产提

供了保障。如图2所示，圆弧底面代替平底板，无论

溜槽横向放置水平与否，物料在溜槽内的分布总是

均匀的，帮板与底板都不会形成夹角，小颗粒物料被

大块物料冲击带走，不会形成小颗粒物料堆积，减少

了溜槽堵塞的机会。从而有效降低了由于转载环节

溜槽堵塞造成的停机次数（根据2009年3-5月份该厂

的停机统计，溜槽影响为零），保证了生产的顺利进行。

图1 方形溜槽 图2 弧形溜槽

5 效益

（1）增加了溜槽的使用寿命，减少了维护费用；

（2）减少了溜槽的维护量，降低了职工的劳动强度；

（3）消灭了溜槽的卡堵现象，保证了生产的顺利

进行。

析和解决标准化工作中存在的问题，

月末由质标办组织各专业，对井上、下各工作现场进

行全面验收和考评，推行“周有检查、月有评比、半年

兑现”的长效管理机制，确保实现“人、机、环、管”的

达标管理，促进矿井安全生产标准化水平不断提升。

五、结 语

煤矿安全生产标准化达标创建工作是确保煤矿

安全生产的基础工作，也是建立煤矿安全长效机制

的重要内容和根本途径，望云煤矿紧密结合矿井实

际，不断创新、不断提高、不断丰富，坚持不懈的巩固

和提高，使标准化工作成为有水之源，真正发挥了其

在煤矿安全生产中的重要作用。
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